附件1：

对建筑主体材料等产品开展监督抽查的实施意见

为加强产品质量监管，按照《中华人民共和国产品质量法》和《产品质量监督抽查管理办法》的有关规定，根据地区产品质量监督抽查计划安排，决定在全地区范围内开展建筑主体材料产品质量监督抽查。现就有关工作安排如下：
一、任务承检单位

此次监督抽查工作由地区局质量监督科统一协调。监督抽查工作承检单位为塔城地区质量与计量检测所，监督抽查企业的现场监督检查工作由地区局组织开展，未抽检到的企业的现场监督检查工作由各县（市）局自行组织开展。
二、监督抽查费用

本次监督抽查所需费用由地区财政划拨，承检单位不得向被抽检单位收取任何费用。

三、监督抽查内容

本次监督抽查的产品各类为建筑主体材料（烧结普通砖、轻集料混凝土小型空心砌块、烧结多孔砖、烧结多孔砌块、建设用砂、建设用卵石及碎石）的放射性核素限量；同时地区局进行生产条件现场的监督检查。

四、监督抽查依据

 本次监督抽查的技术规范为原国家质量监督检验检疫总局发布的有关产品质量监督抽查实施规范和塔城地区市场监督管理局批准的有关产品质量抽查实施细则。

五、工作要求

（一）本次产品质量监督抽查严格执行《建筑主体材料产品质量抽查实施细则》要求。产品质量监督抽查工作自文件下发之日起实施，于2020年9月30日前完成。
（二）企业生产条件现场检查由各县（市）市场监管局与承检机构共同承担。各县（市）市场监管局要切实履行质量监管属地责任，加强与承检机构的协作配合，对发现的问题及安全隐患依法依规处理。

（三）地区质量与计量检测所应按监督抽查细则要求认真做好信息采集工作，按规定时限完成最终检验结果确认和异议处理工作，并在完成检验工作5日内，将监督抽查工作总结材料（详见附录）报送至地区市场监督管理局质量监督科。不合格检验报告应于报告印发后15日内完成报送。
附录：1.塔城地区产品质量监督抽查工作报告和质量安全分析报告模版

2.2020年塔城地区产品质量监督抽查结果汇总表

附件2：

塔城地区建材生产企业名单汇总表

填报单位：                                 填报日期：
	序号
	县市
	企业名称
	企业地址
	产品名称
	联系人
	联系电话
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


填报人：

附件3：
塔城地区建材专项监督检查统计表

填报单位：                                 填报日期：
	序号
	检查企业数
	出动人员数
	发现问题企业数
	发现问题条数
	立案数
	结案数
	行政处罚
	主要存在问题
	整改情况
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


填报人：

附件4：

           生产企业现场生产条件检查表 

	基本情况

	企业名称
	

	主导产品
	

	销售额（万元）（近两年）：
	
	年加工能力（万吨/年）

（多种产品可分别填写）（近两年）
	

	被抽查产品销售额（万元）（近两年）
	
	被抽查产品

产量（万吨/年）（近两年）
	

	生产许可证管理制度情况
	 FORMCHECKBOX 
生产许可证产品             FORMCHECKBOX 
非生产许可证产品

	生产状况
	 FORMCHECKBOX 
持续生产  FORMCHECKBOX 
间歇生产  FORMCHECKBOX 
停产
	生产方式
	 FORMCHECKBOX 
全部自产  FORMCHECKBOX 
部分外委

	第三方认证情况
	 FORMCHECKBOX 
ISO9000体系     FORMCHECKBOX 
ISO14000认证     FORMCHECKBOX 
其他

	被抽查产品生产条件

	原材料（进货检验）
	主要原材料种类：原料来源： FORMCHECKBOX 
自产     FORMCHECKBOX 
外购    FORMCHECKBOX 
其它         
是否保存供货方或外协单位的供货及协作记录( 是；( 否：

是否对重要原材料按规定检验并留存相关记录( 是；( 否：

	生产基础设施
	是否具备满足其生产取证产品所需的工作场所和设施；
	( 是；( 否：
	

	
	是否具备满足其采购关键原材料进货检验、生产过程检验、产品出厂检验所需的工作场所和设施；
	( 是；( 否：
	

	
	生产和检验设施是否维护完好，运行正常；
	( 是；( 否：
	

	生产设备工装
	是否具有与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备和工艺装备；
	( 是；( 否：
	

	
	生产设备和工艺装备性能和精度应能满足生产合格产品的要求。
	( 是；( 否：
	

	
	生产设备和工艺装备是否维护完好，运行正常。
	( 是；( 否：
	

	
	生产设备和工艺装备是否存在安全隐患，是否带病运行等。
	( 是；( 否：
	

	检验设备
	企业是否具有与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的采购关键原材料进货检验、生产过程检验、成品出厂检验所需的检验仪器设备；
	( 是；( 否：
	

	
	检验仪器设备性能和精度应能满足相关标准规定的检验要求。
	( 是；( 否：
	

	
	检验仪器设备是否维护完好，运行正常，并在检定或校准有效期内使用。
	( 是；( 否：
	

	
	检验仪器设备是否是自有。
	( 是；( 否
	

	
	检验设备是否存在安全隐患，是否带病运行等。
	( 是；( 否
	

	过程控制
	是否对工艺过程关键参数进行监控，并保存相关记录。
	( 是；( 否
	

	
	是否制定关键质量控制点操作程序，并保存相关记录。
	( 是；( 否
	

	
	制定的控制程序及控制记录是否符合规定要求。
	( 是；( 否
	

	被抽产品出厂检验
	生产的成品、半成品是否按规定进行出厂检验，并保留检验记录。
	( 是；( 否
	

	
	出厂检验是否符合标准要求
	( 是；( 否
	

	标识
	涉及许可证产品是否标注生产许可证编号; 
	( 是；( 否
	

	现场检查人员签名
	
	企业：


